OLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK Femax 38.85

OK Femax 38.85 ar en utmarkt likstroms hogutbyteselektrod for svetsning av stora a-matt i stdende kélsvetsar i hdghallfasta konstruktions- och fartygsstal dar
basisk svetsgodskvalitet fordras. OK Femax 38.85 rekommenderas for olegerade och mikrolegerade hoghalifasta stal samt for ordindra och hoghallfasta fartygsstal
av A-, D- och E-kvalitet. OK Femax 38.85 svetsar bast pa AC.

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.1 : E7028
EN ISO 2560-A : E 42 3 RB 73 H10

Godkéannanden ABS : 3YH5
BV : 3YH10
DNV : 3YH10
RS : 3YH10
Seproz : UNA 272581
Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Svetsstrom AC,DC +
Diffunderbart vate <8.0 ml/100g
Legeringstyp Carbon Manganese
Holjtyp Rutile Basic

Typiska mekaniska varden

Villkor Stréckgrans Brottgrans Forlangning
ISO
Helsvetsgods 480 MPa 560 MPa 29 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
ISO

Helsvetsgods -30°C 80J
Helsvetsgods -20 °C 100J

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning kg svetsgods/ kg = Antal elektroder Smalttid per Insvetstal
elektrod /kg svetsgods elektrod vid 90%
av maxstrom
5.0 x 450 mm 200-350 A 40V 0.70 7.0 84 sec 6.00 kg/h
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