OLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK Femax 38.95

OK Femax 38.95 &r en allstroms hogutbyteselektrod som har ett mycket hogt utbyte och darmed en insvetstal jamférbart med pulverb&gsvetsning. Det gar att
uppna ett insvetstal dver 13 kg/h med 6 mm elektrod. Elektroden &r foretradesvis avsedd for svetsning i liggande kalfogar och fasade stumfogar i horisontallage dar
den ger en jamn 6vergang till grundmaterialet. Da elektroden svetsar med hdg bagspanning kraver den en relativt kraftig stromkéalla. OK Femax 38.95
rekommenderas for ordindra konstruktionsstal, mikrolegerade hoghdlifasta stal samt for ordindra och hoghallifasta fartygsstal av A- D och E kvalitet. (Art nr 3895)

Tekniska data

Klassificeringar

Godkannanden

SFA/AWS A5.1: E7028
EN ISO 2560-A : E 38 4 B 73 H10

ABS : 3Y H10

BV :3Y H10
DNV-GL : 3 YH10
LR :3Y H10

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Svetsstrom
Diffunderbart véte
Legeringstyp
Holjtyp

Insméaltningsdata

Diameter Strom

4.0 x 450.0 mm 170-240 A
5.0 x 450.0 mm 330-400 A
6.0 x 450.0 mm 400-520 A

AC, DC+
<8.0 ml/100g
Carbon - Manganese
Zircon Basic
Bagspanning Verkningsgrad (%)
35V 67 %
40V 70 %
50V 71 %

esab.com/tillsatsmaterial

Smalttid per elektrod
vid 90% av maxstrém

67 sec
63 sec

65 sec

Insvetstal vid 90 % |
max

3.6 kg/h
9.0 kg/h
13.3 kgl



