OLEGERAT STAL

METALPULVERFYLLDA RORTRADAR (MCAW)

OK Tubrod 15.00

OK Tubrod 15.00 &r en basisk pulverfylld rérelektrod for svetsning av ordinara, hoghdlifasta konstruktions- och tryckkérlsstal. Den innehéller forutom slaggbildare
aven metallpulver vilket dkar insvetstalet vid given svetsstrom. Slaggskiktet ar tunt och lattlossnande och kan i vissa fall medge svetsning av tva strangar innan
slaggning behéver utféras. Diameter 1.0 och 1.2 mm &r avsedd for lagesvetsning och for svetsning i tunnplat medan 6vriga dimensioner som medger anvandning
av betydligt hdgre stromstyrkor anvands vid svetsning i horisontallagen. OK Tubrod 15.00 rekommenderas dar risken for vatesprickor foreligger. Redovisade
typiska varden ar vid anvandande av Ar+20% CO2 (M21) Skyddsgas: CO2 eller Ar+20%CO2 (M21). (Art nr 1500)

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.20 : E71T-5C H4
SFA/AWS A5.20 : E71T-5M H4
ENISO 17632-A: T423 B C12H5
EN ISO 17632-A: T 42 3B M21 2 H5

Godkannanden CE : EN 13479
DB : 42.039.12
DB : 81.039.03
DNV-GL : Il YMS(H5)
LR : 3YS H5 (M21)
RINA : 3Y S H5 (M21)
UKCA : EN 13479
vdTUV : 02181
Godkannanden baseras péa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Svetsstrom DC-

Diffunderbart véate < 4 ml/100g
Legeringstyp C Mn

Skyddsgas M21, C1 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska véarden

Villkor Strackgrans Brottgrans Forlangning
M21 shielding gas EN
Helsvetsgods 456 MPa 569 MPa 28 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
M21 shielding gas EN

Helsvetsgods -20°C 145
Helsvetsgods -30 °C 129

Svetsgodsanalys %

C Mn Si
M21 shielding gas

0.06 1.44 0.70

Insméaltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal

1.0 mm 100-230 A 14-30 V 4.5-13.0 m/min 1.2-4.0 kg/h
1.2 mm 120-300 A 16-32 V 4.0-15.0 m/min 1.7-6.5 kg/h
1.4 mm 130-350 A 16-32 V 3.0-12.0 m/min 1.5-7.5 kg/h
1.6 mm 140-400 A 24-34V 3.0-10.5 m/min 2.0-8.0 kg/h
2.4 mm 250-500 A 28-38 V 1.5-6.0 m/min 3.5-9.5 kg/h
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