OLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK Femax 33.81

OK Femax 33.81 &r en roksvag snabbsvetsande hogutbyteselektrod, sarskilt [ampad for kélsvetsning i grovre material. Elektroden ar mycket latt att tdnda och
atertanda och ger en likbent och slét svetsprofil med en slaggen som &r l&tt att aviagsna. Aktuella staltyper ar allménna konstruktionsstal, tryckkarlsstal och
fartygsstal i ordindra hallfasthetsklasser, exempelvis: S235JR (SS1311), S235JRG2 (SS1312), SS1313, SS1330, SS1331, SS1350, SS1411, S275J0H (SS1412),
SS1413, SS1430, SS1434 och SS1435. OK Femax 33.81 svetsar bast pa véaxelstrom.

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.1: E7024
EN ISO 2560-A: E 420 RR 73

Typiska mekaniska varden
Villkor Stréckgrans Brottgrans Forlangning

Helsvetsgods 480 MPa 560 MPa 26 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
Helsvetsgods 0°C 50J
Helsvetsgods -20 °C 228

Insméaltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Verkningsgrad (%)
3.2mm 140-170 A 28V 180 %
4 mm 180-230 A 31V 180 %
4.5 mm 250-300 A 32V 180 %
5mm 250-350 A 34V 180 %
6 mm 300-430 A 37V 180 %
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