OLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK Femax 39.58

OK FEMAX 39,58 ar en snabbsvetsande hogutbyteselektrod for horisontell och vertikala svetsar. Tolererar hdg pending. L&tt att ta bort slagg.

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.1 : E6027
EN ISO 2560-A : E 42 2 RA 53

Svetsstrom AC, DC+-
Legeringstyp Carbon steel
Holjtyp Acid

Typiska mekaniska varden
Strackgrans Brottgréans Forlangning
ISO

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur
ISO

Helsvetsgods -20 °C

Helsvetsgods -40 °C

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning kg svetsgods/ kg  Antal elektroder Smalttid per Insvetstal
elektrod /kg svetsgods elektrod vid 90%
av maxstrom
5.0 x 450 mm 200-350 A 35V 0.71 10.0 75 sec 5.10 kg/h
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