LAGLEGERAT STAL

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 13.32

OK Tigrod 13.32 &r en 5% Cr - 0.5% Mo-legerad (ER80SB6) férkopprad trad foér TIG-svetsning av kryphallfasta st&l med liknande sammanséttning. Aven lamplig for
svetsning av hoghallfasta stal med en min. strackgrans pa upp till 730 MPa. (Art nr 1332)

Tekniska data

Klassificeringar EN ISO 21952-A : W CrMo5Si
EN ISO 21952-B : W 55 5CM
SFA/AWS A5.28 : ER80S-B6

Godkannanden NAKS/HAKC : 2.0-2.4MM
Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Legeringstyp Low alloyed steel (5 % Cr - 0.5 % Mo)
Skyddsgas 11 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska véarden

Villkor Strackgrans Brottgrans Forlangning
EN I1

Stress relieved+ 465 MPa 527 MPa 18 %
1 hour(s) 730-760 °C

Stress relieved++ 430 MPa 477 MPa 19 %
1 hour(s) 730-760 °C

Avspéanning 550 MPa 640 MPa 23 %
1 hour(s) 730-760 °C

AWS 11

Helsvetsgods 730 MPa 900 MPa 22%
Avspénning 580 MPa 680 MPa 22%

1 hour(s) 745 °C

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
ENI1

Avspéanning 20°C 2507

AWS 11

Helsvetsgods -20 °C 80J
Avspénning 20 °C 2307
Avspéanning -20 °C 2007
Avspanning -29 °C 200J
Helsvetsgods -29 °C 507
Helsvetsgods 20 °C 100J

Tradens sammanséattning %
C Mn Si Ni Cr Mo
0.07 0.48 0.44 0.06 5.73 0.58

Insméaltningsdata

Diameter Strom Tradmatningshastighet Insvetstal

1.6 mm 40-180 A 0.0-0.0 m/min 0.0-0.0 kg’h
2.0 mm 60-200 A 0.0-0.0 m/min 0.0-0.0 kg/h
2.4 mm 100-220 A 0.0-0.0 m/min 0.0-0.0 kg/h
3.2mm 130-250 A 0.0-0.0 m/min 0.0-0.0 kg/h
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OK Tigrod 13.32

Strém Traddiameter
60-200 A 2.0 mm
100-220 A 2.4 mm
130-250 A 3.2mm
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