LAGLEGERAT STAL

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 13.26

OK Tigrod 13.26 &r en kopparbelagd 0.8% Ni - 0.3% Cu-legerad svetstrad for TIG-svetsning av vaderbestandiga stdl som CORTEN, Domex 350W, Patinax m fl.
Svetsgodsets sammansattning gor att elektroden aven kan anvandas till hoghalifasta stal med strackgrans upp till 470 MPa. (Art nr 1326)

Tekniska data

Klassificeringar EN ISO 636-A : W 46 6 Z 3NilCu
EN ISO 636-A : W Z 3NilCu
SFA/AWS A5.28 : ER80S-G

Godkannanden CE : EN 13479
DNV-GL : IV YM (11)
UKCA : EN 13479

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Legeringstyp Low alloyed steel (0.8 % Ni - 0.4 % Cu)
Skyddsgas 11 (EN I1SO 14175)

Typiska mekaniska varden

Villkor Strackgrans Brottgréans Forlangning
EN I1

Helsvetsgods 490 MPa 580 MPa 30 %

AWS I1

Avspénning 430 MPa 545 MPa 32%

2 hour(s) 650 °C

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
EN I1

Helsvetsgods 20°C 200J
Helsvetsgods -20 °C 140J
Helsvetsgods -60 °C 60J
Helsvetsgods -40 °C 100J
AWS 11

Avspénning 20 °C 2307
Avspéanning -20 °C 2107
Avspénning -60 °C 160J
Avspanning -40 °C 1703

Svetsgodsanalys %
C Mn Si S P Ni Cu
0.07 1.3 0.7 0.015 0.015 0.8 0.35

Tradens sammansaéttning %
C Mn Si Ni Cr Mo Cu
0.095 1.32 0.80 0.8 0.06 0.006 0.5
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