LAGLEGERAT STAL

ELEKTRODER (SMAW)

OK 74.86 TENSITRODE

OK 74.86 Tensitrode &r en basisk elektrod for svetsning av stal och gjutlegeringar med min. strackgrans pa 690 MPa. (Art nr 7486)

Tekniska data
SFA/AWS A5.5 : E10018-D2
EN ISO 18275-A : E 62 4 Mn1NiMo B T 32 H5

ABS : 3YQ620 H5

CE : EN 13479
NAKS/HAKC : 3.2 - 4.0 mm
Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Klassificeringar

Godkannanden

Svetsstrom AC, DC+
<5.0ml/100 g
Low alloyed (1.8 % Mn, 0.4 % Mo)

Basic covering

Diffunderbart véte
Legeringstyp
Holjtyp

Typiska mekaniska varden

Villkor Stréckgrans Brottgrans Forlangning

ISO

Avspéanning 630 MPa 720 MPa 25%

1 hour(s) 590 °C

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet

ISO

Avspanning -40 °C 7513

Avspénning -50 °C 60J

Svetsgodsanalys %

C Mn Si Ni Cr Mo

0.06 1.74 0.37 0.83 0.04 0.34

Insméaltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Verkningsgrad (%) Smalttid per elektrod Insvetstal vid 90 % |
vid 90% av maxstrom max

2.5 x 350.0 mm 75-100 A 216V 61 % 60.1 sec 0.86 kg/h

3.2x350.0 mm 110-140 A 23V 63 % 63 sec 1.35 kg/h

3.2 x450.0 mm 110-140 A 22V 65 % 85.6 sec 1.2 kg/h

4.0 x 450.0 mm 150-190 A 228V 62 % 93.4 sec 1.72 kg/h

5.0 x 450.0 mm 190-260 A 228V 68 % 92.6 sec 2.72 kg/h
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