LAGLEGERAT STAL

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 13.23

OK Autrod 13.23 &r en kopparbelagd 0.9Ni-legerad (ER80S-Ni1) solidtrad for svetsning av lagtemperatur och finkornsstal. Traden ger ett svetsgods med goda
slagseghetsvarden ned till -50 °C och &r vél lampad for tex. offshore. Skyddsgas: Ar+20% CO2 (Art nr 1323)

Tekniska data

Klassificeringar EN ISO 14341-A : G50 4 M21 Z3Ni
SFA/AWS A5.28 : ER80S-Nil
EN ISO 14341-B : G55A 5 M21 SN2
EN ISO 14341-B : G55P 5U M21 SN2

Godkéannanden BV : SA4Y40M
NAKS/HAKC : 0.8-1.2 mm
Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Legeringstyp Low alloyed (1 % Ni)
Skyddsgas M21 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska véarden

Villkor Strackgrans Brottgréans Forlangning
EN 1SO 80Ar/20CO2

Helsvetsgods 550 MPa 640 MPa 25%
Avspénning 500 MPa 600 MPa 27 %

1 hour(s) 620 °C

AWS 80Ar/20CO2

Helsvetsgods 480 MPa 560 MPa 30 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
EN ISO 80Ar/20CO2

Helsvetsgods -40 °C 60J
Avspéanning -50 °C 80J

AWS 80Ar/20C0O2

Helsvetsgods -46 °C 703
Helsvetsgods 20 °C 150J
Helsvetsgods 0°C 130J
Helsvetsgods -60 °C 207

Svetsgodsanalys %
C Mn Si S P Ni Cr Mo \% Cu
0.09 1.00 0.60 0.010 0.010 0.90 0.10 0.20 0.01 0.10

Trddens sammansattning %
Cc Mn Si S P Ni Cr Mo \ Cu
0.07 111 0.57 0.010 0.010 0.9 0.07 0.29 0.01 0.15

Insméltningsdata

Diameter Strém Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal

0.8 mm 40-170 A 16-22 V 2.0-10.8 m/min 0.4-2.6 kg/h
1.0 mm 80-280 A 18-28 V 2.7-14.7 m/min 1.0-5.4 kg/h
1.2 mm 120-350 A 20-33V 2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
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OK Autrod 13.23
SSvetsparametrar

Traddiameter

1.4 mm
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