HARDSVETSNING

UNDERPULVER (SAW)

OK Tubrodur 23Cr S

OK Tubrodur 23Cr S &r en rortrad avsedd for pulverbégsvetsning i kombination med OK Flux 10.92. Svetsgodset far féljande sammansattning: 22% krom, 4%
nickel och 1% molybden. Svetsgodset ar oxidation och varmebestandig. Denna elektrod ar lamplig for ett brett spektrum av komponenter som utsatts for korrosiva
medier eller héga temperaturer. Som exempel kan namnas axlar, axlar, hjul, rullar och s vidare dar forslitning orsakad av korfosion-oxidation férekommer. Den kan
ocksa anvandas som buffertlager pa grundmaterial med hoga kolhalter fore hardpasvetsning av svetsgods med héga kolhalter. (Art nr 1V91)

Tekniska data

Klassificeringar EN 14700 : T Fe7

Legeringstyp Surfacing alloy: martensitic stainless steel weld metal

Svetsgodsanalys %

C Mn Si Ni Cr Mo
0.04 0.23 0.77 4.0 23.4 1.3

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
3.0 mm 400-700 A 28-36 V 2.5-5.5 m/min 5.5-12.0 kg/h
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