OLEGERAT STAL

UNDERPULVER (SAW)

OK Flux 10.63

OK Flux 10.63 &r ett agglomererat hogbasiskt svetspulver for pulverbagsvetsning. Det anvéands for flerstrangsvetsning av kryphallfasta Cr- Mo- stéllegeringar dar
héga slagseghetsvarden efterfragas. Svetspulvret kan nyttjas for savél singel- som flertradssvetsning och fungerar for svetsning bade med AC och DC. Pulvret &r
neutral nar det géller Si och Mn legering och darfér &r det perfekt for flerskiktssvetsning av obegransad plattjocklekar. Det ar val lampad for svetsning med smal
spalt, tack vare god slagglossning och medverkan till en mycket jamn stranganslutning mot fogytan. Den optimala spanningen &r vid den nedre &nden av
spanningsomradet. Svetsgodset som produceras har en mycket Iag niva av féroreningar med vélkontrollerade X-faktorer med olika trédar. Den har en I&g syrehalt,
ca. 300 ppm och vatenivaer lagre &n 5 ml / 100g. OK Flux 10.63 anvands i petrokemiska, kemiska kraftproduktion och tryckkarl industrin, framst for kryphallfasta
stal nar kraven pa seghet varden &r hoga. P& grund av den mycket rena svetsgodset, ar det sarskilt lampat nar stranga krav efter ett Step Cooling behandling
maste vara uppfyllda. (Art nr 1063)

Tekniska data

Klassificeringar ENISO 14174 : SAFB 155 AC H5

Godkannanden NAKS/HAKC : RD 03-613-03
Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Diffunderbart véte max 5 ml H/100g weld metal (Redried flux)
Slaggtyp Fluoride-basic

Legeringsdverforing No Silicon or Manganese alloying
Densitet nom: 1.1 kg/dm3

Basisitets index nom: 3.0

Fluxférbrukning

Bagspanning Flux/traddforbrukning, kg DC Flux/traddforbrukning, kg AC
34V 1.3kg 1.2 kg
30V 1.0 kg 0.9 kg
26V 0.7 kg 0.6 kg
38V 1.6 kg 1.4 kg

Villkor : Matt @ 4.0 mm , Svetsstrom 580 A , Framféringshastighet 55 cm/min

Klassificering

Trad AWS/EN AWS - Varmebehandlat
OK Autrod 13.10 SC A5.23:EB2R/ 24598-A:S S CrMo1l Ab.23: F8P4-EB2R-B2R
OK Autrod 13.20 SC A5.23:EB3R/ 24598-A:S S CrMo2 Ab.23: F8P8-EB3R-B3R
Godkéannanden

Trad

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Trédens sammansattning %

C Mn Si Cr Mo X-bar
OK Autrod 13.10 SC

0.10 0.83 0.12 1.21 0.49 -

OK Autrod 13.20 SC

0.11 0.66 0.15 2.33 0.95 11

Svetsgodsanalys %

C Mn Si Cr Mo Mn+Si PE J-Factor X-bar
OK Autrod 13.10 SC DC+, 485A, 30V
0.075 0.8 0.25 1.1 0.5 - - - <=15

OK Autrod 13.10 SC
- - - - - 11 21 100 -
OK Autrod 13.10 SC AC, 565A, 30V
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Svetsgodsanalys %

C Mn Si
0.08 0.85 0.20
OK Autrod 13.20 SC DC+, 580A, 29V
0.07 0.60 0.20
OK Autrod 13.20 SC AC, 580A, 29V
0.08 0.60 0.20

Cr
1.15

21

21

Mo Mn+Si PE
0.5 - R

1.0 - -
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J-Factor

X-bar
<=15

<=15

<=15



