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OK Flux 10.96 är ett agglomererat, kromlegerande svetspulver avsett att användas för hårdsvetsning eller påsvetsning i kombination med OK Autrod 12.10, då en 
svetsgodshårdhet av 35-40 HRC önskas. Pulveråtgång: vid 30 V ca 0,5 kg per kg elektrod vid 34 V ca 0,7 kg per kg elektrod vid 38 V ca 1,3 kg per kg elektrod (Art 
nr 7096)

Tekniska data

Klassificeringar EN ISO 14174 : S A GS 3 Cr3 DC 

Slaggtyp Magnesium-silicate SiO2-MgO-Al2O3-Cr

Legeringsöverföring Chromium alloying

Basisitets index nom: 0.7

Fluxförbrukning

Bågspänning Flux/trådförbrukning, kg DC Flux/trådförbrukning, kg AC

34 V 0.9 kg 0.8 kg

30 V 0.7 kg 0.6 kg

38 V 1.2 kg 1.0 kg

Villkor : Mått 4.0 mm , Svetsström 580 A , Framföringshastighet 33 m/h


