HARDSVETSNING

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrodur 38 G M

OK Autrodur 38 G M ar en kopparbelagd, lglegerad, tradelektrod fér gasmetallbégsvetsning avsedd for pasvetsning och hardsvetsning. OK Autrodur 38 G M ger
ett slitstarkt svetsgods med en hardhet pa 35 - 40 HRC. Traden anvands for reparation och uppbyggnad av jarnvagsspar, réls, hjul, valsar, jarvagskorsningar,
stanger, gravmaskinstander och andra detaljer p& gravmaskiner, pressverktyg och sa vidare. Som skyddsgas kan blandgas M12, M21 eller kolsyra C1 anvéandas.
(Art nr 1389)

Hardhet : 35-40 HRC
Bearbetningsbarhet : Godtagbar
Slitstyrka mot : Metall mot metall, Slag
Varmebestandighet : -

Tekniska data
Klassificeringar EN 14700 : Fe2

Godkannanden NAKS/HAKC : 1.2mm
Godkannanden baseras péa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp Low alloyed (0.7 C, 2 % Mn, 1 % Cr, 0.2 % Ti)
Skyddsgas M12, M21, C1 (EN ISO 14175)

Svetsgodsanalys %
c Mn Si S P Cr Ti
0.6 1.0 0.2 0.01 0.01 1.0 0.05

Tradens sammanséttning %
C Mn Si Cr Ti

0.69 1.92 0.49 1.00 0.2

Insméltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
1.0 mm 80-280 A 18-28 V 2.7-14.7 m/min 1.0-5.4 kg/h
1.2 mm 120-350 A 20-33V 2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h

esab.com/tillsatsmaterial



