LAGLEGERAT STAL

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 13.37

OK Autrod 13.37 &r en forkopprad, l&glegerat, krom-molybden (9% Cr, 1% Mo) solidtrad, avsedd fér svetsning av hdgtemperaturs stal, sarskilt i oljeraffinaderier.

(Art nr 1337)

Tekniska data
Klassificeringar

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden
Villkor

EN 80Ar/20CO2 (M21)
Avspénning

2 hour(s) 760 °C

AWS Ar/1-5%02 (M13)
Avspéanning

2 hour(s) 745 °C

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor

EN 80Ar/20CO2 (M21)
Avspanning

Avspénning

AWS Ar/1-5%02 (M13)
Avspanning

Avspanning

Svetsgodsanalys %
C Mn Si
0.1 0.5 0.4

Tradens sammansaéttning %
C Mn
0.06 0.52

Insméltningsdata

Diameter Strém

0.9 mm 70-250 A
1.2 mm 120-350 A
1.6 mm 225-480 A

Strackgrans

536 MPa

523 MPa

EN ISO 21952-A : G CrMo9
EN ISO 21952-B : G 55A 9C1M
SFA/AWS A5.28 : ER80S-B8

Alloyed steel (9 % Cr, 1 % Mo)

M12, M13, M21 (EN ISO 14175)

Brottgréans

620 MPa

680 MPa

Provningstemperatur

-20 °C
20°C

20°C
-20 °C

0.005 0.01 0.1

0.45 0.23

Forlangning
23 %
22 %
Slagseghet
50J
91J
11517
50J
Cr Mo Cu
8.6 0.9 0.15
Cr Mo
8.66 1.00

Bagspanning
18-26 V
20-33V
26-38 V

Tradmatningshastighet Insvetstal

3.0-12.0 m/min 0.9-3.5 kg/h
2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
3.5-12.2 m/min 3.3-0.0 kg/h
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