LAGLEGERAT STAL

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

OK AristoRod 13.22

OK AvristoRod 13.22 &r en oférkopprad 2.5%Cr - 1.0%Mo legerad svetstrad avsedd fér gasmetallbagsvetsning av kryphélifasta stal, som finns i tryckkarl och tankar
av motsvarande legering, med driftstemperaturer upp till 600 °C. OK AristoRod 13.22 kan &ven anvandas for svetsning av vanliga laglegerade hoghallfasta stal.
Redovisade hallfasthetsvéarden ar obehandlat svetsgods. OK AristoRod 13.22 &r ytbehandlad med ESAB:s unika ASC-metod, en helt ny belaggningsteknik, vilket
for MAG-svetsning till nya nivaer vad betréffar utférande och mangsidig prestanda, speciellt vid robotsvetsning och automatiserad svetsning. Kéannetecknande
fordelar & utomordentligt goda startegenskaper, problemfri matning vid héga matningshastigheter och langa matarkablar, en mycket stabil ljusbage vid héga
svetsstrommar, lite svetssprut, 1&g rokemmission, reducerat slitage av kontaktmunstycke och forbattrat skydd mot korrosion pa trdden. Skyddsgas: Ar+15-25% CO2
(M21) eller CO2 (C1). (Art nr 1B22)

Tekniska data

Klassificeringar EN ISO 21952-A : G CrMo2Si
EN I1SO 21952-B : G 62 M 2C1M3
SFA/AWS A5.28 : ER90S-G

Legeringstyp Low alloyed (Cr 2.5% and Mo 1.0%)
Skyddsgas M21 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska véarden

Villkor Stréckgrans Brottgrans Forlangning
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Stress relieved++ 550 MPa 660 MPa 21 %

1 hour(s) 700 °C

Stress relieved+ 410 MPa 520 MPa 24 %

0.5 hour(s) 750 °C

AWS 80Ar/20CO2 (M21)

Helsvetsgods 750 MPa 890 MPa 19 %

As Welded+ 680 MPa 880 MPa 19 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
EN 80Ar/20CO2 (M21)

Stress relieved++ 20°C 130J
Stress relieved++ -40 °C 457

Stress relieved++ -20°C 801J

AWS 80Ar/20C0O2 (M21)

Helsvetsgods -40 °C 301J
Helsvetsgods 20 °C 55J

Svetsgodsanalys %
C Mn Si S P Cr Mo
0.06 1.0 0.6 0.015 0.010 2.5 1.0

Tradens sammanséattning %
C Mn Si Ni Cr Mo
0.07 1.0 0.65 0.1 2.45 1.0

Insmaltningsdata

Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal

1.0 mm 80-280 A 18-28 V 2.7-14.7 m/min 1.0-5.4 kg/h
1.2 mm 120-350 A 20-33V 2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
1.6 mm 225-480 A 26-38V 3.1-8.1 m/min 3.3-0.0 kg/h
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