ROSTFRITT STAL

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 385

OK Autrod 385 &r en helaustenitisk Iagkolhaltig rostfri traddelektrod av typ 20%Cr, 25%Ni, 4,5%Mo, 1,5%Cu foér gasmetallbagsvetsning av exempelvis 1.4539
(SS2562), SS2564 eller motsvarande stal enligt andra normer. OK Autrod 385 har god motstandskraft mot spanningskorrosion och interkristallin korrosion och visar
mycket god motstandskraft i miljser med icke-oxiderande syror. Bestandigheten mot spaltkorrosion &r béttre &n den hos vanliga 18%Cr, 8%Ni, Mo-stal. Legeringen
anvands i stor utstrackning i manga tillampningar i samband med processindustrin. Vid godstjocklekar under 3 mm &r kortbagsvetsning mera latthanterlig an
spraybagsvetsning. Bottenstrangar i fasade fogar utfors ocksa lattast med kortb&gsvetsning, medan resterande strangar atminstone vid horisontalsvetsning kan
utféras snabbare med spraybagsvetsning. Skyddsgas: Ar +1-3% O2 (M13) eller Inert gas exempelvis Ar / He - blandning (11-13). (Art nr 1655)

Tekniska data

Klassificeringar

Godkannanden

ENISO 14343-A:G20255CuL

SFA/AWS A5.9 : ER385
NAKS/HAKC : 1.2 mm

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden
Villkor

Helsvetsgods

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor
Helsvetsgods

Tradens sammanséttning %

Insméltningsdata
Diameter

1.2 mm

Svetsparametrar
Strom

230-350 A
230-350 A

Fully austenitic (20 % Cr - 25 % Ni-5 % Mo - 1.5 % Cu - Low C)

11,12, 13, M13 (EN ISO 14175)

Stréckgrans
340 MPa

Brottgrans
540 MPa

Provningstemperatur

20°C

Strom
100-300 A

Bagspanning
15-29V

Traddiameter
1.6 mm

1.6 mm

esab.com/tillsatsmaterial

Férlangning
37%

Slagseghet

1207

Insvetstal
1.6-7.5 kg/h

Tradmatningshastighet
3.0-14.0 m/min

Bagspanning
24-28V
24-28 V



