OLEGERAT STAL

METALPULVERFYLLDA RORTRADAR (MCAW)

Coreweld 89

Coreweld 89 &r en metallpulverfylld rortréd for svetsning av ultrahdlifasta stl med en minimi-strackgrans p& 900 MPa. Dessa stal &r framtagna for att skapa lattare
strukturer med hogre prestanda, med god kostnadseffektivitet och en lagre paverkan p& miljon. Det ar valdigt viktigt vid svetsning av hoghallfasta stal att man
anvander sig av tillsatsmaterial med 1&g vétehalt for att undvika kallsprickor (vétesprickor). Coreweld 89 uppfyller dessa hoga krav for AWS H4 och EN 1SO.
Rértraden har véaldigt bra slagseghets egenskaper ner till -40 °C och lag vateupptagningsférmaga. (Art nr 35JM)

Tekniska data
Klassificeringar

Godkannanden

SFA/AWS A5.28 : E120C-G H4

EN ISO 18276-A: T894 Z M M21 3 H5

CE: EN 13479
UKCA : EN 13479

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB for mer information.

Svetsstrom
Diffunderbart vate
Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska véarden
Villkor

M21 shielding gas
Helsvetsgods

M20 shielding gas

Helsvetsgods

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor

M21 shielding gas
Helsvetsgods

M20 shielding gas

Helsvetsgods

Svetsgodsanalys %

C Mn Si
M20 shielding gas

0.105 1.32 0.53

Svetsgodsanalys %
Nb

M20 shielding gas
0.01

Insméltningsdata
Strom
100-360 A

Diameter

1.2 mm

Strackgrans

910 MPa

931 MPa

DC+

< 4 ml/100g

C Mn, low alloy steel (Ni-Cr-Mo)
M20, M21 (EN ISO 14175)

Brottgréans

965 MPa

993 MPa

Provningstemperatur

-40 °C

-40 °C

0.010 0.008 2.49 0.58

Bagspanning
16-32V

esab.com/tillsatsmaterial

Tradmatningshastighet
1.8-13.0 m/min

Forlangning
17 %
17%
Slagseghet
957
82
Mo \% Cu
0.71 0.01 0.01

Insvetstal
1.3-8.0 kg/h



