OLEGERAT STAL

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Tigrod 12.62

OK Tigrod 12.62 &r en trippeloxiderad kopparbelagd svetstrad for TIG-svetsning av olegerad stal och finkornigt stal inom tryckkarl samt varvsindustrin. Tillsatta
deoxidanter som Al, Ti, och Zr gor trdden anvandbar for svetsning av stl med smutsig eller rostig yta utan att géra avkall pa svetsgodskvalitén. Den goda
svetskvaliteten gar &ven att fa i halvtatat och otétat stal med varierande kol-innehall. (Art nr 1262)

Tekniska data

Klassificeringar

Godkannanden

EN ISO 636-A : W 46 4 2Ti
EN ISO 636-A : W2Ti
SFA/AWS A5.18 : ER70S-2

CE : EN 13479
UKCA : EN 13479

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden
Villkor

Ar (I11) EN

Helsvetsgods

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor
Ar (I11) EN

Helsvetsgods

Svetsgodsanalys %
C Mn
0.05 111

Tradens sammanséttning %
c
0.06

Carbon-manganese steel
11 (EN 1SO 14175)

Strackgrans Brottgrans
570 MPa 625 MPa
Provningstemperatur
-40 °C
Si S
0.72 0.012
Mn
1.1

esab.com/tillsatsmaterial

Forlangning
26 %
Slagseghet
180J
P
0.013
Si
0.6



