NICKEL

METALPULVERFYLLDA RORTRADAR (MCAW)

Shield-Bright NiCrMo-3

En positionell rutil tr&d for svetsning av NiCrMoNb-legeringar, superrostfria stal och 9 % Ni-stal fér kryogenanvéandning. Den har <1 % Fe for hogre

korrosionsbestandighet.

Tekniska data
Klassificeringar

Svetsstrom
Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden
Villkor

M21 (Ar/15-25% CO2)
Helsvetsgods

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor

M21 (Ar/15-25% CO2)
Helsvetsgods

Helsvetsgods

Svetsgodsanalys %

C Mn
M21 (Ar/15-25% CO2)
0.02 0.12

Svetsgodsanalys %
Nb+Ta

M21 (Ar/15-25% COZ2)
3.3

Insméltningsdata
Diameter
1.2 mm

AWS A5.34 : ENiCrMo3T1-4
ENISO 12153 : T Ni 6625 P M21 2

DC+
Ni-Cr-Mo-Nb
M21 (EN ISO 14175)

Stréckgrans Brottgréans Forlangning
501 MPa 788 MPa 42 %
Provningstemperatur Slagseghet
-196 °C 703
0°C 753
Si S P Cr Mo Cu Ti Fe
0.35 0.003 0.003 21 8.5 0.02 0.1 0.5
Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
130-210 A 23-32V 5.8-13.8 m/min 1.9-4.2 kg/h
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