ALUMINIUM

MIG TRAD / TIG STAV (GMAW/GTAW)

OK Autrod 5754

OK Autrod 5754 &r en aluminiumelektrod legerad med 3%Mg for gasmetallbagsvetsning. Den &r avsedd for svetsning av Al-Mg-legeringar med magnesiumhalter
upp till ca. 3%, sdsom EN-AW-5005, EN-AW-5052 och motsvarande enligt andra normer. Legeringstypen utmérks av relativt hog hallfasthet och god

korrosionsbestandighet. (Art nr 1813)

Tekniska data

Klassificeringar

Godkannanden

SFA/AWS A5.10 : ER5754
EN ISO 18273 : S Al 5754 (AIMg3)

vdTOV : 04758

Godkannanden baseras péa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska varden

Villkor Strackgrans
Helsvetsgods 110 MPa
Tradens sammanséttning %

Mn Si Cr Al
0.26 0.03 0.15 96.19
Svetsparametrar

Strom Traddiameter
60-170 A 0.8 mm
60-170 A 0.9 mm
90-275 A 1.0 mm
140-260 A 1.2mm
140-300 A 1.2 mm
190-350 A 1.6 mm

AlMg
11,12, 13 (EN ISO 14175)

Brottgrans

230 MPa
Cu Ti
0.01 0.13

esab.com/tillsatsmaterial

Forlangning

23%
Zn Fe Mg
0.01 0.09 3.1

Bagspéanning
13-24V
13-24V
15-26 V
20-29V
20-29 V
25-30V



