OLEGERAT STAL

MIG-TRAD / TIG-STAV (GMAW/GTAW)

Purus 46

En kopparbelagd G4Sil / ER70S-6 &r en forkopprad svetstrad for svetsning av kol-mangan stal. Purus 46 &r speciellt lampad for svetsning av allménna
konstruktoinsstél, bilkomponenter och mobila maskinindustrier. Purus 46 har ndgot htégre mangan och kiselhalt &n Purus 42 for att 6ka héllfastheten hos svetsen.
Traden kan svetsas med antingen en Ar / CO2 blandning eller ren CO2 som skyddsgas. Purus 46 &r speciellt framtagen for att ge en svets med nast intill fri fran
kiseloar, lag rokemmision och liten méangd svetssprut. Traden kan med férdel anvandas vid robot- och automatiserade svetsning dar hég utbyte kréavs.

Tekniska data
Klassificeringar

Godkannanden

EN ISO 14341-A: G 423 Cl 4Sil
EN ISO 14341-A: G 46 4 M20 4Si1
EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 4Si1
EN ISO 14341-A : G 4Sil1
SFA/AWS A5.18 : ER70S-6

CE : EN 13479

DB :42.039.40
DNV-GL : lll YMS (C1)
DNV-GL : lll YMS (M21)
UKCA : EN 13479
vdTUOV : 19261

Godkannanden baseras pa fabriksplats. Kontakta ESAB fér mer information.

Legeringstyp
Skyddsgas

Typiska mekaniska véarden
Villkor

EN 80Ar/20CO2 (M21)
Helsvetsgods

EN CO2 (C1)

Helsvetsgods

EN 92Ar/8CO2 (M20)
Helsvetsgods

AWS CO2 (C1)

Helsvetsgods

Slagseghetsdata Charpy V
Villkor

EN 80Ar/20CO2 (M21)
Helsvetsgods
Helsvetsgods
Helsvetsgods

EN CO2 (C1)
Helsvetsgods
Helsvetsgods

EN 92Ar/8CO2 (M20)
Helsvetsgods
Helsvetsgods

AWS CO2 (C1)

Helsvetsgods

Trddens sammansattning %
C
0.08

Stréckgrans

475 MPa

450 MPa

500 MPa

450 MPa

Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

M20, M21, C1 (EN ISO 14175)

Brottgrans

585 MPa

560 MPa

600 MPa

560 MPa

Provningstemperatur

-30 °C
-40 °C
20°C

20°C
-30 °C

-40 °C
-30 °C

-30 °C

1.65

esab.com/tillsatsmaterial

Férlangning
26 %
26 %
25 %
29 %

Slagseghet

700

60J

130J

120J

700

80J

901J

700

Si

0.90
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Insmaltningsdata
Diameter

0.8 mm

0.9 mm

1.0 mm

1.14 mm

1.2mm

1.32 mm

1.4 mm

1.6 mm

Strom
60-200 A
70-250 A
80-300 A
100-350 A
120-380 A
130-400 A
150-420 A
225-550 A

Bagspéanning
18-24V
18-26 V
18-32V
18-34 V
18-35V
19-35V
22-36 V
28-38V

Tradmatningshastighet
3.2-10.0 m/min
3.0-12.0 m/min
2.7-15.0 m/min
2.6-15.0 m/min
2.5-15.0 m/min
2.4-15.0 m/min
2.3-12.0 m/min
2.3-10.0 m/min

esab.comftillsatsmaterial

Insvetstal

0.8-2.3 kg/h
0.9-3.5 kg/h
1.0-5.5 kg/h
1.2-7.0 kg/h
1.3-8.0 kg/h
1.5-8.5 kg/h
1.6-8.7 kg/h
2.1-9.4 kg/h



