ROSTFRITT STAL

METALPULVERFYLLDA RORTRADAR (MCAW)

Shield-Bright 308H

Shield-Bright 308H &r en rostfri rérelektrod for svetsning av 19Cr-9 Ni austenitiskt rostfria stdl med en kolhalt > 0,04%. Shield-Bright 308H har hégre kolhalt &n 308L
tillsatsmaterial vilket gor att den klarar hégre driftstemperatrur med bibehallen hallfasthet. Aven ferrithalten &r lagre som bidrar till det att svetsen klarar hogre
driftstemperaturer. Shield-Bright har battre seghet vid héga temperaturer &n 347 typer darfor kan den anvandas som alternativ for att svetsa 321 och 347. Maximala
driftstemperaturen for trdden &ar 399 °C. (Art nr 35BB)

Tekniska data

Klassificeringar SFA/AWS A5.22 : E308HT1-1
SFA/AWS A5.22 : E308HT1-4
JIS Z 3323 : YF 308C
KS D 3612 : YF 308C
ENISO 17633-A: T199HP C12
ENISO 17633-A: T199H P M21 2
JIS Z 3232 : TS308H-FB1

Industri Industri och allmén tillverkning
Petrokemi
Energiproduktion

Svetsstrom DC+
Legeringstyp C Cr Ni
Skyddsgas M21, C1 (EN ISO 14175)

Typiska mekaniska véarden

Villkor Strackgrans Brottgréans Forlangning
M21 Shielding Gas

Helsvetsgods 430 MPa 600 MPa 42 %

C1 Shielding Gas

Helsvetsgods 392 MPa 578 MPa 44 %

Slagseghetsdata Charpy V

Villkor Provningstemperatur Slagseghet
M21 Shielding Gas

Helsvetsgods -196 °C 2817
Helsvetsgods -29 °C 50J

C1 Shielding Gas

Helsvetsgods -29 °C 47
Helsvetsgods -196 °C 267

Svetsgodsanalys %

C Mn Si S P Ni Cr
M21 Shielding Gas

0.060 1.20 0.90 0.007 0.020 9.8 19.5
C1 Shielding Gas

0.050 1.10 0.80 0.007 0.020 9.5 19.3

Insméltningsdata
Diameter Strom Bagspanning Tradmatningshastighet Insvetstal
1.2mm 130-220 A 24-29V 5.8-14.4 m/min 1.9-4.6 kg/h
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