PASLANMAZ CELIK

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK 67.50

OK 67.50, CrNiMoN 22 5 3 ve CrNiN 23 4 tipi 0stenitik-ferritik paslanmaz ¢eliklerin kaynanda kullanlan asit rutil kapl bir tiptir. Dubleks saf kaynak metali, iyi
suneklikle birlikte yuksek dayanm seviyesi sunar. Cukurlama korozyonu direnci iyidir ve saf kaynak metali stres korozyonu ¢atlamasna kar duyarl deildir.

Teknik Ozellikler
Snflandrmalar

Onaylar

ENISO 3581-A:E2293NLR32
SFA/AWS A5.4 : E2209-17

CSA W48 : E2209-17
Werkstoffnummer : 1.4462

ABS : E2209-17
ABS : Stainless*
BV : 2209

CE : EN 13479
CWB : E2209-17
DNV-GL : Duplex
RINA : 2209
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 04368

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi igin liitfen ESAB ile iletiime gegin.

Kaynak Akm
Ferrit cerii
Alam Tipi

Kaplama Tari

Tipik Gekme Ozellikleri
Koul
ISO

Akma Dayanm

Kaynakl Olarak 691 MPa

Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri
Koul

ISO

Kaynakl Olarak

Kaynakl Olarak

Tipik Kaynak Metali Analizi %
c Mn Si
0.03 0.8 0.8

Test Scakl

-30 °C
20°C

8.8 23.2 3.2

DC+, AC

FN 35-50
Duplex CrNiMoN
Acid Rutile

Cekme Dayanm Uzama

857 MPa 25%

Darbe Deeri

417
50J

Cr Mo N
0.16

Yma Verileri

Cap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de
elektrot bana flizyon
suresi

2.0 x 300.0 mm 30-65 A 29V 55 % 33 sec

2.5 x300.0 mm 50-90 A 27V 58 % 38 sec

3.2 x350.0 mm 80-120 A 28V 58 % 55 sec

4.0 x 350.0 mm 90-160 A 29V 58 % 59 sec

5.0 x 350.0 mm 150-220 A 30V 58 % 64 sec
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FN WRC-92
42

Yma Hz @ %90 |
maks.

0.7 kgh
1.0 kgl
1.4 kgh
1.9 kgl
2.8 kg



