SERT KAPLAMA

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK Weartrode 50

Tarm ekipmanlar, ormanclk aletleri, yiikleme makineleri vb. (izerindeki anm pargalarn onarm kayna igin genel amagl sert kaplama elektrotu. Diiik ack devre gerilimli
transformatdrler kullanlabilir (>45 volt).

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar EN 14700 : E Z Fe2
Kaynak Akm AC, DC+

Alam Tipi Martensitic steel
Kaplama Turu Acid Rutile

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si Cr Mo

0.46 0.4 0.5 6.0 0.5

Yma Verileri

Cap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de  YmaHz @ %90 |
elektrot bana flizyon  maks.
suresi

2.5x350.0 mm 60-120 A 28V 46 % 49 sec 0.8 kg/h

3.2x350.0 mm 90-160 A 30V 46 % 59 sec 1.2 kg/h

4.0 x 450.0 mm 125-210 A 33V 48 % 82 sec 1.7 kg/h

5.0 x 450.0 mm 160-260 A 37V 48 % 86 sec 2.6 kg/h
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