SERT KAPLAMA

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK Weartrode 55 HD

Yaklak 57 HRC sertlie sahip, korozyona yar dayankl martensitik ¢elik yan genel amagl bir sert kaplama elektrotu. Bu elektrot, dzellikle tarm ekipmanlar, ormanclk
aletleri, ylikleme makineleri ve kartrclar gibi farkl andrc ve darbeli anma bicimlerine maruz kalan parcalarn sert kaplamas i¢in uygundur. Ek bilgiler "Dier Veriler" bal
altnda verilmitir.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar EN 14700 : E Z Fe6
Kaynak Akm AC, DC+

Alam Tipi Martensitic steel
Kaplama Turu Lime Basic

Tipik Kaynak Metali Analizi %

Cc Mn Si Cr

0.67 0.7 0.7 10.4

Yma Verileri

Cap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de  YmaHz @ %90 |
elektrot bana flizyon  maks.
suresi

2.5x350.0 mm 75-110 A 23V 67 % 62 sec 1.0 kg/h

3.2 x450.0 mm 110-150 A 23V 67 % 95 sec 1.4 kg/h

4.0 x 450.0 mm 145-200 A 24V 67 % 107 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450.0 mm 190-270 A 26 V 66 % 110 sec 2.8 kg/h
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