SERT KAPLAMA

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK Weartrode 60 T

Ostenitik bir matris iginde kaba krom karbiirler ile kaynak metali iireten elektrot. Kémiir, cevherler ve dier mineraller tarafndan anmaya maruz kalan toprak kaldrma
ekipmanlarnda, kum pompalarnda, kartrclarda, besleme vidalarnda, toz emicilerde, krclarda vb. anm parcalarn kaplanmas igin uygundur. Ayrca andrc ortamda ve
Iveya yliksek scaklkta kullanm icin de uygundur.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar EN 14700 : E Z Feld
Kaynak Akm AC, DC+

Alam Tipi Carbide rich steel
Kaplama Turu Rutile Basic

Tipik Kaynak Metali Analizi %

Cc Mn Si Cr

4.8 1.0 0.7 34.3

Yma Verileri

Cap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de  YmaHz @ %90 |
elektrot bana flizyon  maks.
suresi

2.5x350.0 mm 90-120 A 24V 62 % 60 sec 1.2 kg/h

3.2 x 350.0 mm 115-170 A 24V 62 % 85 sec 1.6 kg/h

4.0 x 450.0 mm 130-210 A 26 V 64 % 135 sec 2.0 kg/h

5.0 x 450.0 mm 150-300 A 26 V 64 % 140 sec 2.9 kg/h
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