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OK NiCu-7, NiCu alamlarnn kendilerine ve hafif ve düük alaml çeliklere kaynaklanmas için kullanlr. Hafif ve düük alaml çelikler üzerinde NiCu kaplama kayna için de 
uygundur.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar SFA/AWS A5.11 : ENiCu-7 

EN ISO 14172 : E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 

Kaynak Akm DC+

Ferrit çerii FN 0

Alam Tipi NiCu-alloy

Kaplama Türü Basic

Tipik Çekme Özellikleri

Koul Akma Dayanm Çekme Dayanm Uzama

AWS

Kaynakl Olarak 410 MPa 640 MPa 40 %

Tipik Charpy V-Çentik Özellikleri

Koul Test Scakl Darbe Deeri

AWS

Kaynakl Olarak 20 °C 100 J

Kaynakl Olarak -196 °C 80 J

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si Ni Cu Ti Fe

0.02 3.0 0.5 66 29 0.4 1.9

Yma Verileri

Çap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de 

elektrot bana füzyon 

süresi

Yma Hz @ %90 I 

maks.

2.5 x 300.0 mm 50-70 A 22 V 63 % 45 sec 1.0 kg/h

3.2 x 350.0 mm 70-120 A 26 V 63 % 52 sec 1.6 kg/h

4.0 x 350.0 mm 120-140 A 28 V 63 % 54 sec 2.4 kg/h


