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Toz alt ark kaynanda kullanlan Ni ve Mo alaml, bakr kaplamal tel. Tercihen OK Flux 10.62 ile birlikte kullanlr. 620 MPa'ya kadar minimum akma dayanmna sahip 
yüksek dayanml çelikler, düük scaklk çelikleri, ince taneli çelikler vb. için kullanlr.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar SFA/AWS A5.23 : EF3 

EN ISO 14171-A : S3Ni1Mo 

EN ISO 26304-A : S3Ni1Mo 

EN ISO 26304-B : (SUN2M2) 

Onaylar CE : EN 13479 

UKCA : EN 13479 

VdTÜV : 12103 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si Ni Mo

0.11 1.63 0.16 0.86 0.51


