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Martensitik matriste yüksek hacimli ince karbür fraksiyonuna sahip bir kaynak metali yan sert kaplama elektrotu. Kaya, kum, çimento vb. kaynakl iddetli anmaya 
maruz kalan parçalarn korunmas için tasarlanmtr. Uygulamalar: Toprak delme ekipman. Çekiçler, spatulalar, bçaklar, konveyör vidalar vb.

Kaynak Akm AC, DC+-

Alam Tipi Carbide rich steel

Kaplama Türü Basic

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si Cr V Ti

2.9 0.4 1.9 6.2 5.2 4.9

Yma Verileri

Çap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de 

elektrot bana füzyon 

süresi

Yma Hz @ %90 I 

maks.

3.2 x 350.0 mm 100-150 A 17 V 60 % 110 sec 0.7 kg/h

4.0 x 350.0 mm 115-200 A 17 V 64 % 120 sec 1.0 kg/h


