DUUK KARBONLU GELIK

TOZALTI (SAW)

OK Flux 10.81

Toz alt ark kaynanda kullanlan toplu, baziklii ditk aluminat-rutil 6zIu tel. Birinci snf ylizey kalitesi ve mikemmel curuf ayrlabilirlii. Yuksek kaynak hz. Basngl tanklar,
genel inaat, otomotiv, kiri tiretimi, dtitik gereksinimli boru hatt gelikleri vb. igin kullanir. Ozellikle membran duvar paneli iiretimi igin ince taneli modeli bulunur. Aln

kaynaklar ve 6zellikle ichukey yatay ke kaynaklar icin. DC ve AC'de tek ve ¢ok telli prosedurler icin uygundur. Yuksek Si alam nedeniyle snrl sayda paso ve yaklak
25 mm'ye kadar plaka kalnl igin tasarlanmtr.

Teknik Ozellikler
Snflandrmalar

Onaylar

ENISO 14174 : SAAR 197 AC

CE: EN 13479
DB : 51.039.04

NAKS/HAKC : RD 03-613-03

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi icin litfen ESAB ile iletiime gegin.

Curuf Tipi

Alam Transferi
Younluk
Bazisite Endeksi

Ak Tiketimi
Volt
34V
30V
26V
38V

Aluminate-rutile

Very high Silicon and moderately Manganese alloying

nom: 1.2 kg/dm3

nom: 0.6

kg OzIi Tel / kg Tel DC+

1.3 kg
1.0 kg
0.7 kg
1.6 kg

Koul : Boyut @ 4.0 mm , Amper 580 A , Hareket Hz 55 cm/min

Snflandrmalar
Tel

OK Autrod 12.10
OK Autrod 12.20
OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.30
OK Autrod 13.10 SC

OK Autrod 13.36

Onaylar

Tel ile Birlikte Kullanm
OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.20

OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.30

OK Autrod 13.10 SC
OK Autrod 13.36

SFA/AWS - EN ISO
A5.17:EL12/ 14171-A:S1
A5.17:EM12/ 14171-A:S2

A5.17:EM12K/ 14171-A:
S2Si

A5.23:EA2/ 14171-A:S2Mo;
24598-A:S S Mo

14171-A:S3

A5.23:EB2R/ 24598-A:S S
CrMol

A5.23:EG/ 14171-A:
S2NilCu

vdTUV

EN -Kaynakl Olarak
14171-A: S 42 AAR S1
14171-A: S46 0 AR S2
14171-A: S50 A AR S2Si

14171-A: S 50 A AR S2Mo

14171-A: S50 0 AR S3

14171-A: S50 A AR
S2Nil1Cu

CE DB
. .
. .
° -
. .

kg OzIu Tel / kg Tel AC

1.2 kg
0.9 kg
0.6 kg
1.4 kg

AWA - Kaynakl Olarak
A5.17: F7TAZ-EL12
A5.17: F7TA0-EM12
A5.17: FTAZ-EM12K

A5.23: FOAZ-EA2-A4

A5.23: FOAQ-EG-G

ABS BV
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AWS - PWHT
A5.17: FTPZ-EL12
A5.17: FTPZ-EM12
A5.17: FTPZ-EM12K

A5.23: FOPZ-EA2-A4

A5.23: FOPZ-EB2R-G

DNV GL LR



DUUK KARBONLU GELIK

TOZALTI (SAW)

OK Flux 10.81
Tipik Tel Bileimi %
C Mn Si Ni Cr Mo Cu X-bar
OK Autrod 12.10
0.07 0.52 0.08 - - - - -
OK Autrod 12.20
0.10 1.06 0.07 - - - - R
OK Autrod 12.22
0.09 1.01 0.19 - - - - -
OK Autrod 12.24
0.09 1.08 0.14 - - 0.48 - -
OK Autrod 12.30
0.11 1.61 0.13 - - - - -
OK Autrod 13.10 SC
0.10 0.83 0.12 - 1.21 0.49 - 11
OK Autrod 13.36
0.10 0.95 0.29 0.78 0.29 - 0.48 -

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu
OK Autrod 12.10 AC, 580A, 29V

0.07 11 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.10 DC+, 580A, 29V

0.06 1.2 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.20 DC+, 580A, 29V

0.07 15 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.20 AC, 580A, 29V

0.09 1.4 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 29V

0.07 15 0.9 - - - - - -
OK Autrod 12.22 AC, 580A, 29V

0.09 1.4 0.8 - - - - - -
OK Autrod 12.24 DC+, 580A, 29V

0.07 15 0.8 - - - - 0.5 -
OK Autrod 12.24 AC, 580A, 29V

0.09 1.4 0.7 - - - - 0.5 -
OK Autrod 12.30 DC+, 580A, 29V

0.08 1.75 0.7 - - - - - -
OK Autrod 12.30 AC, 580A, 29V

0.10 1.7 0.6 - - - - - -
OK Autrod 13.10 SC

- - - 0.010 0.020 - - - -
OK Autrod 13.10 SC DC+, 575A, 29V

0.06 1.4 0.9 - - - 1.0 0.5 -
OK Autrod 13.36 AC, 580A, 29V

0.09 13 0.8 - - 0.7 0.3 - 0.5
OK Autrod 13.36 DC+, 580A, 29V

0.07 1.4 0.9 - - 0.7 0.3 - 0.5
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DUUK KARBONLU GELIK

TOZALTI (SAW)

Koul

OK Flux 10.81
Tipik Mekanik Ozellikler
Tel ile Birlikte
Kullanm

OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.10

OK Autrod 12.20

OK Autrod 12.20

OK Autrod 12.22

OK Autrod 12.22
OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.24

OK Autrod 12.30

OK Autrod 12.30

OK Autrod 13.10 SC

OK Autrod 13.36

OK Autrod 13.36

Kaynakl Olarak EN AC

Kaynakl Olarak AWS
DC+

Kaynakl Olarak AWS
DC+

Kaynakl Olarak EN AC

Kaynakl Olarak AWS
DC+

Kaynakl Olarak EN AC
Kaynakl Olarak EN AC

Kaynakl Olarak AWS
DC+

Kaynakl Olarak EN
DC+

Kaynakl Olarak EN AC

PWHT PWHT 575A
DC+ 29V (1 hour(s))

Kaynakl Olarak EN AC

Kaynakl Olarak AWS
DC+

Akma Dayanm

450 MPa

450 MPa

510 MPa

500 MPa

530 MPa

550 MPa
650 MPa

565 MPa

550 MPa

550 MPa

650 MPa

610 MPa

570 MPa

Cekme Dayanm

530 MPa

540 MPa

610 MPa

570 MPa

610 MPa

640 MPa
715 MPa

660 MPa

640 MPa

620 MPa

730 MPa

680 MPa

680 MPa
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Uzama

25 %

25%

25%

30 %

24 %

20 %
24 %

23 %

25 %

25 %

22%

25%

23%

Charpy V-Centik

80J@20°C
40J@0°C
50 @ 20°C
30J@0°C
80J@20°C
60J@0°C
40J @ -18°C
90J@20°C
70J@0°C
50J@-18°C
60J @ 20°C

70J @ 20°C
80J@ 20°C
50J@0°C
65J @ 20 °C
45J@0°C
80J@20°C
60J@0°C
100J @ 20 °C
80J@0°C
30J@20°C

80J@20°C
50J@0°C
40J @ -20°C
55J@ 20°C
40J@0°C
35J@-18°C



