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Yüksek alaml Cr veya Cr-Ni eritleri ile alamsz veya düük alaml çelikler üzerine erit plakaj için tasarlanm, toplu özlü tel.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14174 : S A AAS 2B 56 34 DC 

Onaylar NAKS/HAKC : RD 03-613-03 

Sanayi Proses Endüstrisi 

Petrokimya 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.

Kaynak Akm 1000 A (60 x 0.5 mm strip)

Cüruf Tipi Acid-aluminium-silicate Al2O3-SiO2-CaF2-MgO

Alam Transferi Non alloying

Younluk nom: 0.7 kg/dm3

Bazisite Endeksi nom: 1.1

Ak Tüketimi

Volt kg Özlü Tel / kg Tel DC+

32 V 0.6 kg

28 V 0.5 kg

25 V 0.4 kg

Koul : Boyut 60 x 0.5 mm , Amper 750 A , Hareket Hz 7 m/h

Snflandrmalar

Tel SFA/AWS - EN ISO

OK Band 308L A5.9:EQ308L/ 14343-A:B 19 9 L

OK Band 309LNb 14343-A:B 23 12 L Nb

OK Band 316L A5.9:EQ316L/ 14343-A:B 19 12 3 L

OK Band 347 A5.9:EQ347/ 14343-A:B 19 9 Nb

Onaylar

Tel ile Birlikte Kullanm VdTÜV

OK Band 316L

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si Ni Cr Mo N Nb FN WRC-92

OK Band 308L

0.015 1.8 0.3 10.5 20.0 - 0.06 - 12

OK Band 309LNb

0.01 1.98 0.23 12.5 23.83 - 0.03 0.7 23

OK Band 316L

0.01 1.73 0.4 12.6 18.5 2.9 0.05 - 7

OK Band 347

0.02 1.8 0.37 10.0 19.5 - 0.06 0.5 11

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

OK Band 308L

0.02 1.0 0.6 0.01 0.02 10.5 19.0 0.1 0.03 0.03

OK Band 309LNb
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Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

0.03 1.1 0.6 0.01 0.02 10.0 19.0 0.2 0.1 0.04

OK Band 316L

0.02 1.1 0.7 0.01 0.02 13.0 18,0 2.5 0.3 0.02

OK Band 347

0.02 1.1 0.7 0.005 0.02 10.5 19.0 0.1 0.05 0.03

Tipik Kaynak Metali Analizi %

Nb FN WRC-92

OK Band 308L

0.01 6

OK Band 309LNb

0.35 5

OK Band 316L

0.05 7

OK Band 347

0.35 8


