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Toz alt ark kaynanda kullanlan toplu, baziklii düük aluminat-rutil özlü tel. Aln, bindirme ve köe kaynaklarnda mükemmel slatma. Yüksek kaynak hz. Hava 
kompresörü tanklar, LPG tüpleri, genel inaat, otomotiv vb. için kullanlr. DC ve AC'de tek ve çok telli prosedürler için uygundur. Snrl sayda paso ve yaklak 25 mm'ye 
kadar plaka kalnlklar için tasarlanmtr.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14174 : S A AR 1 95 AC 

Cüruf Tipi Aluminate-rutile

Alam Transferi Very high Silicon alloying, neutral on Manganese

Younluk nom: 1.2 kg/dm3

Bazisite Endeksi nom: 0.4

Tane Boyutu 0.2-1.6 mm (10x65 mesh)

Ak Tüketimi

Volt kg Özlü Tel / kg Tel DC+ kg Özlü Tel / kg Tel AC

34 V 1.2 kg 1.0 kg

30 V 0.9 kg 0.7 kg

26 V 0.6 kg 0.5 kg

38 V 1.5 kg 1.3 kg

Koul : Boyut Ø 4.0 mm , Amper 580 A , Hareket Hz 55 cm/min

Snflandrmalar

Tel SFA/AWS - EN ISO EN -Kaynakl Olarak AWA - Kaynakl Olarak AWS - PWHT

OK Autrod 12.10 A5.17:EL12/ 14171-A:S1 14171-A: S 35 A AR S1 A5.17: F6AZ-EL12 A5.17: F6PZ-EL12

OK Autrod 12.20 A5.17:EM12/ 14171-A:S2 14171-A: S 42 A AR S2 A5.17: F7AZ-EM12 A5.17: F6PZ-EM12

OK Autrod 12.22 A5.17:EM12K/ 14171-A:

S2Si

14171-A: S 42 A AR S2Si A5.17: F7AZ-EM12K A5.17: F6PZ-EM12K

Onaylar

Tel ile Birlikte Kullanm

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si

OK Autrod 12.10 AC, 580A, 29V

0.06 0.5 0.7

OK Autrod 12.10 DC+, 580A, 29V

0.05 0.6 0.8

OK Autrod 12.20 AC, 580A, 29V

0.06 0.9 0.7

OK Autrod 12.20 DC+, 580A, 29V

- 1.0 0.8

OK Autrod 12.22 DC+, 580A, 29V

0.05 1.0 0.9

OK Autrod 12.22 AC, 580A, 29V

0.06 0.9 0.8
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Kimyasal Bileim

SiO2+TiO2 Al2O3+MnO CaO+MgO

35 50 5

Typical Weld Metal Analysis %

C

OK Autrod 12.20 DC+, 580A, 29V

0.05

Tipik Mekanik Özellikler

Tel ile Birlikte 

Kullanm

Koul Akma Dayanm Çekme Dayanm Uzama Charpy V-Çentik

OK Autrod 12.10 Kaynakl Olarak AWS 

DC+

370 MPa 470 MPa 25 % 50 J @ 20 °C 

25 J @ 0 °C 

OK Autrod 12.10 Kaynakl Olarak EN AC 390 MPa 460 MPa 25 % 70 J @ 20 °C 

45 J @ 0 °C 

OK Autrod 12.20 Kaynakl Olarak EN AC 450 MPa 520 MPa 25 % 80 J @ 20 °C 

45 J @ 0 °C 

OK Autrod 12.20 Kaynakl Olarak AWS 

DC+

410 MPa 500 MPa 25 % 50 J @ 20 °C 

25 J @ 0 °C 

OK Autrod 12.22 Kaynakl Olarak EN AC 450 MPa 520 MPa 25 % 90 J @ 20 °C 

50 J @ 0 °C 

90 J @ 20 °C 

50 J @ 0 °C 

OK Autrod 12.22 Kaynakl Olarak AWS 

DC+

420 MPa 510 MPa 25 % 50 J @ 20 °C 

25 J @ 0 °C 


