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OK Flux 10.26, tek katmanl elektro cüruf erit plakaj çözümü için tasarlanm yüksek bazik, toplu, Ni, Cr ve Mo katkl bir özlü teldir. Bu özlü telin kaynak özellikleri çok 
iyidir ve pürüzsüz bir diki görünümünün yannda kolay cüruf giderme salar. Edeer erit kaliteleri ile birlikte 316L ve 317L kaynak dolgusu kimyas elde etmek için 
kullanlabilir.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14174 : ES A FB 2B 54 91 NiMo DC 

Cüruf Tipi Fluoride basic

Alam Transferi Nickel, chromium and molybdenum

Younluk nom: 1.2 kg/dm3

Bazisite Endeksi nom: 3.0

Snflandrmalar

Tel SFA/AWS - EN ISO

19.13.4.L ESW A5.9:EQ317L/ 14343-A:B 19 13 4 L

OK Band 316L A5.9:EQ316L/ 14343-A:B 19 12 3 L

Onaylar

Tel ile Birlikte Kullanm

*Selected production units only. Please contact ESAB for more information. Visit esab.com to download specific flux/wire combination fact sheets for more details.

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

19.13.4.L ESW

0.02 1.0 0.5 0.01 0.02 13.8 19 3.4 0.07 -

OK Band 316L

- - - 0.01 0.02 - - - 0.1 -

OK Band 316L DC+, 1200A, 24V, 16-18 cm/min

0.02 1.2 0.2 - - 12.8 19.0 2.7 - 0.05

Tipik Kaynak Metali Analizi %

FN WRC-92

19.13.4.L ESW

7

OK Band 316L DC+, 1200A, 24V, 16-18 cm/min

7

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

19.13.4.L ESW

<=0.02 1.5 0.4 <=0.020 <=0.020 14 19 3.6 <=0.3 -

OK Band 316L

0.01 1.73 0.4 - - 12.6 18.5 2.9 - 0.05

Tipik Tel Bileimi %

FN WRC-92

19.13.4.L ESW

7

OK Band 316L
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Tipik Tel Bileimi %

FN WRC-92

7


