
DÜÜK KARBONLU ÇELIK

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK 43.39

esab.com/dolgumetalleri

    
Dikey aa yön hariç tüm konumlarda kaynak yapmak için kullanm kolay rutil elektrot. yi cüruf ayrlabilirlii.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar SFA/AWS A5.1 : E6013 

EN ISO 2560-A : E 42 0 RR 12 

Onaylar CE : EN13479 

UKCA : EN13479 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.

Kaynak Akm AC, DC+-

Alam Tipi Carbon Manganese

Kaplama Türü Rutile thick covering

Tipik Çekme Özellikleri

Koul Akma Dayanm Çekme Dayanm Uzama

ISO

Kaynakl Olarak 460 MPa 520 MPa 27 %

Tipik Charpy V-Çentik Özellikleri

Koul Test Scakl Darbe Deeri

ISO

Kaynakl Olarak 0 °C 60 J

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si

0.07 0.5 0.35

Yma Verileri

Çap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de 

elektrot bana füzyon 

süresi

Yma Hz @ %90 I 

maks.

2.0 x 300.0 mm 50-80 A 23 V 54 % 36 sec 0.6 kg/h

2.5 x 300.0 mm 50-110 A 25 V 54 % 42 sec 0.8 kg/h

2.5 x 350.0 mm 50-110 A 25 V 54 % 46 sec 0.9 kg/h

3.2 x 450.0 mm 80-140 A 26 V 54 % 74 sec 1.3 kg/h

4.0 x 450.0 mm 120-210 A 27 V 54 % 76 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450.0 mm 170-290 A 26 V 56 % 87 sec 2.5 kg/h


