DUUK ALAIMLI

MIG KAYNAK TELLERI/ TIG KAYNAK TELLERI (GMAW/GTAW)

OK Autrod 13.37

Yiksek scaklktaki celiklerinin ve 6zellikle petrol rafinerilerinde scak hidrojen servisi igin kullanlan c¢eliklerin GMAW'si icin bakr kapl dutik alaml krom-molibden (%9

Cr, %1 Mo) masif tel. ER505 tipi diiz elektrot.

Teknik Ozellikler
Snflandrmalar

Alam Tipi

Koruyucu Gaz

Tipik Gekme Ozellikleri

Koul Akma Dayanm
EN 80Ar/20CO2 (M21)
Gerilme Giderildi 536 MPa

2 hour(s) 760 °C
AWS Ar/1-5%02 (M13)

Gerilme Giderildi 523 MPa
2 hour(s) 745 °C

Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri

EN ISO 21952-A : G CrMo9
EN ISO 21952-B : G 55A 9C1M
SFA/AWS A5.28 : ER80S-B8

Alloyed steel (9 % Cr, 1 % Mo)
M12, M13, M21 (EN ISO 14175)

Koul Test Scakl

EN 80Ar/20CO2 (M21)

Gerilme Giderildi 20°C
Gerilme Giderildi -20°C
AWS Ar/1-5%02 (M13)

Gerilme Giderildi -20°C
Gerilme Giderildi 20°C

Tipik Tel Bileimi %
C Mn Si
0.06 0.52 0.45

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S

0.1 0.5 0.4 0.005
Yma Verileri

Cap Akm

0.9 mm 70-250 A

1.2 mm 120-350 A

1.6 mm 225-480 A

0.01

Gerilim
18-26 V
20-33V
26-38 V

Cekme Dayanm Uzama
620 MPa 23 %
680 MPa 22 %
Darbe Deeri
91J
50J
50J
1153
Ni Cr Mo
0.23 8.66 1.00
Ni Cr Mo Cu
0.1 8.6 0.9 0.15
Tel Besleme Hz Yma Hz
3.0-12.0 m/min 0.9-3.5 kg/h
2.7-12.4 m/min 1.5-6.6 kg/h
3.5-12.2 m/min 3.3-0.0 kg/h
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