PASLANMAZ CELIK

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK 69.25

Korozyona dayankl, manyetik olmayan ve kriyojenik paslanmaz celiklerin kaynanda kullanlan bazik kaplamal paslanmaz elektrot. Elektrot, artrim Mn ve N iceriine
sahip tamamen 6stenitik bir Cr-Ni-Mo kaynak metali salar.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar ENISO 3581-A:E2016 3MnNnNLB42

SFA/AWS A5.4 : E316LMn-15
Werkstoffnummer : 1.4455

Kaynak Akm DC+

FN <0.5
CrNiMo
Basic

Ferrit cerii
Alam Tipi

Kaplama Turu

Tipik Gekme Ozellikleri
Koul

ISO

Kaynakl Olarak

Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri

Koul

ISO

Kaynakl Olarak
Kaynakl Olarak

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn
0.04 6.5

Yma Verileri
Cap

3.2 x350.0 mm
4.0 x 350.0 mm

Akm

70-100 A
100-140 A

Akma Dayanm

450 MPa

Test Scakl

-196 °C
20°C

Si Ni
0.5 16.0

Gerilim

24V
25V

Cekme Dayanm

650 MPa

Cr Mo
19.0 3.0

Yma Verimlilii (%)

62 %
64 %

esab.com/dolgumetalleri

Uzama

35%

Darbe Deeri

50J
90J

0.15

Maksimum %90 I'de
elektrot bana flizyon
siresi

72 sec

74 sec

FN WRC-92
0

Yma Hz @ %90 |
maks.

1.2 kgl
1.8 kg/h



