PASLANMAZ CELIK

ELEKTROTLAR (SMAW)

OK 61.20

19 Cr 10 Ni tipi geliklerin kaynanda kullanlan rutil kapl elektrot. Ana malzemenin tam siriinme direncinin karlanmas gereken durumlar dnda, benzer bileimdeki
stabilize celiklerin kayna i¢in de uygundur. Elektrot, ézellikle ince cidarl borularn kayna icin tasarlanmtr. 1,6-2,5 mm c¢aplar, dikey aa yon de dahil tim konumlarda

kullanlabilir.

Teknik Ozellikler

ENISO 3581-A:E199LR11
SFA/AWS A5.4 : E308L-16
Werkstoffnummer : 1.4316

CE : EN 13479

UKCA : EN 13479

VvdTUV : 10769

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi i¢in litfen ESAB ile iletiime gecin.

Snflandrmalar

Onaylar

DC+, AC

FN 3-10
Austenitic CrNi
Acid Rutile

Kaynak Akm
Ferrit cerii
Alam Tipi
Kaplama Turu

Tipik Cekme Ozellikleri
Koul

ISO

Kaynakl Olarak

Akma Dayanm Cekme Dayanm Uzama

430 MPa 560 MPa 45 %
Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri
Koul

ISO

Test Scakl Darbe Deeri
-60 °C
20 °C
-50 °C

381J
707
48 J

Kaynakl Olarak
Kaynakl Olarak
Kaynakl Olarak

Tipik Kaynak Metali Analizi %
C Mn Si Ni Cr Cu N
0.026 0.7 0.7 9.6 19.2 0.05 0.10

Yma Verileri

Cap Akm Maksimum %90 I'de
elektrot bana flizyon

slresi

Gerilim Yma Verimlilii (%)

2.0 x 300.0 mm
2.5 x300.0 mm

25-60 A
28-85 A

22V
22V

66 %
63 %

38 sec

44 sec

esab.com/dolgumetalleri

FN WRC-92
5

YmaHz @ %90 |
maks.

0.7 kgih
0.9 kgt



