ALUMINYUM

MIG KAYNAK TELLERI/ TIG KAYNAK TELLERI (GMAW/GTAW)

OK Autrod 5183

OK Autrod 5183, AA 5083 alamnn ve dier benzer yiuksek magnezyum alamlarnn kaynanda mimkun olan en yiksek dayankll salamak igin gelitirilmitir. Daha yaygn
olan OK Autrod 5356, tipik olarak AA 5083'lin kaynakl olarak gerilme gereksinimlerini karlayamaz. Alam, tipik olarak yiiksek dayanklin, darbe direnci igin ylksek
krima tokluunun ve andrc elementlere maruz kalmann 6nemli olduu denizcilikte ve yapsal uygulamalarda kullanir. Bu alam, gerilme korozyonu ¢atlamasna duyarll
nedeniyle yiiksek scaklk uygulamalar i¢in 6nerilmez. Bu alam sl ilem gérmeye uygun deildir.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar

Onaylar

SFA/AWS A5.10 : ER5183
EN ISO 18273 : S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A))

ABS : WC

ABS : ER 5183
BV :WC

CE : EN 13479
ClassNK : KAISRCG(I)
CWB : ER5183
DB : 61.039.03
DNV : 5183
LR:WC1/1-1S
RINA : WC (%)
UKCA : EN 13479
VdTUV : 04666

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi i¢in litfen ESAB ile iletiime gecin.

Alam Tipi

Koruyucu Gaz

Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri
Koul

Kaynakl Olarak

Tipik Tel Bileimi %
Mn Si Cr
0.65 0.04 0.08

Onerilen Kaynak Parametreleri
Akm

90-275 A

140-300 A

190-350 A

AlMgMn
11, 13 (EN ISO 14175)

Test Scakl Darbe Deeri
90J
Cu Ti Zn Fe
0.01 0.100 0.01 0.13
Tel Cap Gerilim
1.0 mm 15-26 V
1.2 mm 20-29 VvV
1.6 mm 25-30V

esab.com/dolgumetalleri

Mg
4.9



