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Exaton Ni60

Exaton Ni60 kaynak teli, 6Mo-steels, UNS N06625 (2.4856) gibi oksitleyici, sulu ve yiksek scaklk ortamlarnda ¢ok yiiksek korozyon direncine sahip nikel-krom-
molibden alamlar ve krom-nikel-molibden ¢eliklerle ilgili kalitelerin birletirilmesi i¢in uygundur. Yiksek scaklk servisinde paslanmaz celiklerin ve nikel alamlarnn
birletiriimesi igin de uygundur. Exaton Ni60 ayrca paslanmaz ¢eliklerin benzemeyen nikel alamlaryla birletiriimesinde ve bindirme kayna i¢in de kullanlabilir. Exaton
Ni60'n uygulama alanlar kriyojenik, ugak kanallar, motor egzoz sistemleri, gli¢ kazanlar ve geri kazanm kazanlar gibi 980 °C'ye (1800 °F) kadar yiiksek scaklk

servisine tabi bileenler ve ceitli deniz suyu uygulamalardr. Geni bir scaklk aralnda dayanm ve korozyon direncinin birleimi, reaksiyon kaplar, hat borusu damtma
kolonlar ve s eanjérlerinde kullanlr. Toz alt ark kayna icin kullanlr.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar SFA/AWS A5.14 : ERNiCrMo-3
EN ISO 18274 : S Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb)
Werkstoffnummer : 2.4831
Onaylar vdTUV : 03770
Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi icin litfen ESAB ile iletiime gegin.
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