PASLANMAZ CELIK EXATON

ELEKTROTLAR (SMAW)

AN ESAB’ BRAND

Exaton 25.10.4.LR

Exaton 25.10.4.LR, UNS S32750 ve S32760 tipi (6r. Sandvik SAF 2507 ve Zeron 100) siiper dubleks (ostenitik-ferritik) paslanmaz celiklerin kaynanda kullanlan rutil-
bazik kaplamal bir elektrottur. Kaynak metali, gerilme korozyonu catlamasna, genel korozyona ve cukurlama korozyonuna kar mukemmel bir dirence sahiptir. Ayrca
erozyon korozyonuna ve korozyon yorgunluuna kar da oldukga direnclidir. Pskirtmeli transfer, ince dalgal bir ylizeye sahip bir diki sunar. Cok az sgrama ve ¢ok iyi
curuf giderme s6z konusudur. Elektrot, miikemmel ark kararlina ve minimum saplama kaybyla hzl yanma oranna sahiptir. Tipik uygulamalar Sandvik SAF 2507,
UNS S32750 (dévme) ve UNS J93404 (dokme) gibi dstenitik-ferritik paslanmaz celikler ile dier stiper dubleks celikler, PRE deerleri 37 ile 40 arasnda olan %25

krom dubleks paslanmaz celikler, dubleks ile karbon ve diitk alaml celikler arasndaki benzer olmayan balantlar, Sandvik SAF 2205 ve en yiksek korozyon
direncinin gerekli olduu ilgili dubleks ¢eliklerin kaynadr.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar ENISO 3581-A:E2594NLR
SFA/AWS A5.4 : E2594-16
Werkstoffnummer : (1.4410)

Onaylar CE : EN 13479
UKCA : EN 13479
VvdTUV : 07378

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi i¢in litfen ESAB ile iletiime gecin.

Kaynak Akm DC+, AC

Ferrit cerii FN 35-65

Alam Tipi Austenitic-Ferritic CrNiMo
Kaplama Turu Rutile Basic

Tipik Cekme Ozellikleri

Koul Akma Dayanm Cekme Dayanm Uzama
ISO
Kaynakl Olarak 730 MPa 900 MPa 25%

Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri

Koul Test Scakl Darbe Deeri
ISO

Kaynakl Olarak -40 °C 45]
Kaynakl Olarak 20 °C 703

Tipik Kaynak Metali Analizi %
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N
0.03 1 0.5 <=0.025 <=0.03 9.5 25 4 0.09 0.25

Tipik Kaynak Metali Analizi %

FN WRC-92 PREN

45 >=42

Yma Verileri

Cap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de  YmaHz @ %90 |
elektrot bana fizyon = maks.
suresi

2.5 x300.0 mm 55-85 A 22V 65 % 41 sec 0.9 kg/h

3.2 x350.0 mm 70-110 A 22V 63 % 67 sec 1.1 kg/h

4.0 x 350.0 mm 110-150 A 22V 65 % 71 sec 1.4 kg/h
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