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Exaton 27.31.4.LCuR, UNS S08028 (ör. Sanicro 28) ve Alam 825 tipi (ör. Sanicro 41) yüksek alaml östenitik paslanmaz çeliklerin kaynanda kullanlan rutil kaplamal 
ve normal metal geri kazanml AWS E383-17 tipi kapl bir elektrottur. Exaton 27.31.4.LCuR, sülfürik ve fosforik asitlerde yüksek korozyon direncine ve deniz suyu gibi 
klorürler ve florürler içeren asit çözeltilerinde mükemmel korozyon direncine sahip EN 1.4563 (Sanicro 28) ve Alam 825 (Sanicro 41) gibi yüksek alaml tam östenitik 
paslanmaz çeliklerin birletirilmesi için uygundur. Bu elektrot, klorür içeren çözeltilerde çukurlama korozyonuna kar koruma salamak için yumuak ve düük alaml 
çeliklerin kaplanmasnda kullanlabilir. Ürün, scak çatlak oluumuna kar biraz hassas olduundan doru bir kaynak uygulamas önemlidir.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 3581-A : E 27 31 4 Cu L R 

SFA/AWS A5.4 : E383-17 

Werkstoffnummer : 1.4563 

Onaylar CE : EN 13749 

UKCA : EN 13749 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.

Kaynak Akm AC, DC+

Ferrit çerii FN 0

Alam Tipi Austenitic CrNiMo

Kaplama Türü Acid Rutile

Tipik Çekme Özellikleri

Koul Akma Dayanm Çekme Dayanm Uzama

ISO

Kaynakl Olarak 427 MPa 612 MPa 38 %

Tipik Charpy V-Çentik Özellikleri

Koul Test Scakl Darbe Deeri

ISO

Kaynakl Olarak 20 °C 66 J

Tipik Kaynak Metali Analizi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

<=0.025 0.90 0.8 0.006 0.018 32 27 3.5 0.9 0.07

Tipik Kaynak Metali Analizi %

Co

0.060

Yma Verileri

Çap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de 

elektrot bana füzyon 

süresi

Yma Hz @ %90 I 

maks.

2.5 x 300.0 mm 40-95 A 30 V 60 % 33 sec 1.2 kg/h

3.2 x 350.0 mm 55-125 A 30 V 60 % 50 sec 1.6 kg/h

4.0 x 350.0 mm 70-185 A 31 V 61 % 48 sec 2.5 kg/h


