PASLANMAZ CELIK EXATON

ELEKTROTLAR (SMAW)

AN ESAB’ BRAND

Exaton 27.31.4.LCuR

Exaton 27.31.4.LCuR, UNS S08028 (6r. Sanicro 28) ve Alam 825 tipi (6r. Sanicro 41) yuksek alaml dstenitik paslanmaz geliklerin kaynanda kullanlan rutil kaplamal
ve normal metal geri kazanml AWS E383-17 tipi kapl bir elektrottur. Exaton 27.31.4.LCuR, sulftirik ve fosforik asitlerde ylksek korozyon direncine ve deniz suyu gibi
klorurler ve florurler iceren asit ¢ozeltilerinde milkkemmel korozyon direncine sahip EN 1.4563 (Sanicro 28) ve Alam 825 (Sanicro 41) gibi yiiksek alaml tam 6stenitik
paslanmaz celiklerin birletirilmesi i¢in uygundur. Bu elektrot, klorir iceren cozeltilerde gukurlama korozyonuna kar koruma salamak i¢in yumuak ve dutk alaml
celiklerin kaplanmasnda kullanlabilir. Uriin, scak catlak oluumuna kar biraz hassas olduundan doru bir kaynak uygulamas énemlidir.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar ENISO 3581-A:E27314CuLR
SFA/AWS A5.4 : E383-17
Werkstoffnummer : 1.4563
Onaylar CE : EN 13749
UKCA : EN 13749
Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi i¢in litfen ESAB ile iletiime gecin.

Kaynak Akm AC, DC+

Ferrit cerii FNO

Alam Tipi Austenitic CrNiMo
Kaplama Turu Acid Rutile

Tipik Cekme Ozellikleri

Koul Akma Dayanm Cekme Dayanm Uzama
ISO
Kaynakl Olarak 427 MPa 612 MPa 38 %

Tipik Charpy V-Centik Ozellikleri

Koul Test Scakl Darbe Deeri
ISO
Kaynakl Olarak 20°C 66 J

Tipik Kaynak Metali Analizi %
C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N
<=0.025 0.90 0.8 0.006 0.018 32 27 35 0.9 0.07

Tipik Kaynak Metali Analizi %

Co

0.060

Yma Verileri

Cap Akm Gerilim Yma Verimlilii (%) Maksimum %90 I'de  YmaHz @ %90 |
elektrot bana fizyon = maks.
suresi

2.5x300.0 mm 40-95 A 30V 60 % 33 sec 1.2 kg/h

3.2 x 350.0 mm 55-125 A 30V 60 % 50 sec 1.6 kg/h

4.0 x 350.0 mm 70-185 A 31V 61 % 48 sec 2.5kg/h
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