Exaton 19.13.4.L (GMAW)

19.13.4.L, 317L veya benzeri paslanmaz CrNiMo ¢eliklerin birletirilmesi i¢in uygundur. MIG/IMAG kaynanda kullanlr.

Snflandrmalar

ENISO 14343-A: G 19134 L
SFA/AWS A5.9 : ER317L
Werkstoffnummer : 1.4438*
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