
PASLANMAZ ÇELIK

ERIT KAPLAMA (SAW/ESW)

Exaton 19.9.LNb

esab.com/dolgumetalleri

Exaton 19.9.LNb, karbon ve düük alaml çeliklerde stabilize %19 Cr/%9 Ni bileiminden oluan korozyona dayankl ikinci bir katman biriktirmek amacyla elektro-cüruf 
kayna (ESW) veya toz alt ark kayna (SAW) için kullanlan niyobyumla stabilize edilmi krom-nikel erit elektrottur. Tampon katman, 21.11.LNb veya 24.13.LNb gibi ar 
alaml bir sarf malzemesi ile biriktirilir. ESW için önerilen özlü teller, Exaton 47S ve Exaton 49S'yken, SAW için önerilen Exaton 10SW'dir.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14343-A : B 19 9 Nb 

SFA/AWS A5.9 : EQ347 

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu N

<=0.02 1.8 0.4 <=0.02 <=0.02 10.5 20 <=0.3 <=0.3 -

Tipik Tel Bileimi %

Nb FN WRC-92

0.5 11


