PASLANMAZ CELIK
TOZALTI (SAW)

EXATON

AN ESAB’ BRAND

Exaton 19.9.L

Exaton 19.9.L, 350 °C'ye (660 °F) kadar servis scaklklarnda 18 Cr/8 Ni/ELC ve 18 Cr/8 Ni/Nb tipi paslanmaz celiklerin birletiriimesi icin uygundur. Ayrca tipik olarak
unlar gibi kriyojenik uygulamalarda kaynak yapmak icin de uygundur: LNG, LPG, sv nitrojen ve sv helyumun tanmas ve depolanmas igin vakumlu kap, konteyner,
tank, kriyostat ve transfer sistemlerinin Uretimi. Kimyasal bileim, kriyojenik uygulamalar i¢in darbe dayanm ve dier 6zellikler agsndan da optimize edilmitir. Mikro
catlamaya kar direnc igin kontrollii kimyasal bileim ve ferrit ile optimum ark kararll, akkanlk ve diiik sgrama igin belirli elementlerin dengeli kiigiik eklemelerini igerir.
Exaton Flux 15W veya Exaton Flux 10SW ile birlikte toz alt ark kayna i¢in tasarlanmtr.

Teknik Ozellikler
Snflandrmalar

Onaylar

ENISO 14343-A:S199L
SFA/AWS A5.9 : ER308L
Werkstoffnummer : ~1.4316
CE : EN 13479

UKCA : EN 13479

VvdTUV : 03771

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi igin litfen ESAB ile iletiime gegin.

Alam Tipi

Tipik Tel Bileimi %
C Mn Si S
<0.025 1.8 0.4 <0.015

Tipik Tel Bileimi %
Co
<0.20

Austenitic (with approx. 8 % ferrite) 19% Cr - 9% Ni - Low C

P Ni Cr Mo Cu N
<0.025 10.0 20 <0.5 <0.3 <0.08
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