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Exaton 20.25.5.LCu kaynak teli, 20 Cr/25 Ni/4,5 Mo/1,5 Cu tipi çeliklerin birletirilmesi için uygundur; örnein Sandvik 2RK65, proses endüstrisinin asetik asit, sülfürik 
asit, tereftalik veya tartarik asit ve vinil klorür üretimi gibi birçok alannda kullanlr. Ayrca deniz suyu veya son derece kirli nehir suyu içeren soutma ilemlerinde 
kullanma uygundur. Exaton Flux 15W ile birlikte toz alt ark kaynanda kullanlr.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14343-A : S 20 25 5 Cu L 

SFA/AWS A5.9 : ER385 

Werkstoffnummer : ~1.4519 

Onaylar CE : EN 13479 

UKCA : EN 13479 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu

<=0.020 1.8 0.4 <=0.015 <=0.015 25 20 4.5 1.5


