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Exaton 22.8.3.L, dubleks paslanmaz çeliklerin kaynanda kullanlan dubleks paslanmaz dolgu metalidir. Saf kaynak metalinin özellikleri kadar kaynaklanabilirlii de 
mükemmeldir. Çou uygulamada korozyon direnci 904L'ye eittir. Exaton 22.8.3.L, Sandvik SAF 2205 ve SAF 2304 gibi dubleks paslanmaz çeliklerin kaynanda 
kullanlr. Dubleks paslanmaz çeliklerin karbon çeliine kaynaklanmas ve plakaj için de kullanlabilir. Toz alt ark kayna için kullanlr ve önerilen özlü tel Exaton 15W'dir.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14343-A : S 22 9 3 N L 

SFA/AWS A5.9 : ER2209 

Onaylar CE : EN 13479 

UKCA : EN 13479 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.

Alam Tipi Austenitic-ferritic (22.5 % Cr - 8 % Ni - 3 % Mo - Low C)

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo V Cu

0.012 1.5 0.5 0.0007 0.018 8.6 23 3.2 0.05 0.09

Tipik Tel Bileimi %

N Nb Ti Co PRE FN WRC-92 W

0.15 0.01 0.003 0.04 37 55 0.01


