
PASLANMAZ ÇELIK

ERIT KAPLAMA (SAW/ESW)

Exaton 24.13.LNb

esab.com/dolgumetalleri

Exaton 24.13.LNb, karbon ve düük alaml çeliklerde stabilize %19 Cr/%9 Ni bileiminden oluan stabilize, korozyona dayankl bir tampon katman ymak amacyla toz alt 
ark kayna (SAW) için kullanlan niyobyumla stabilize edilmi krom-nikel erit elektrottur. Yüksek hzl elektro cüruf kaynanda (ESW), karbon ve düük alaml çelikler 
üzerinde 347 bileimli tek katmanl tortular için kullanlabilir. Ayrca iki katmanl kaplamalarn yaplmas için 19.9.LNb ile birlikte kullanlabilir. ESW için önerilen özlü teller, 
Exaton 47S ve Exaton 49S'yken, SAW için önerilen Exaton 10SW'dir.

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14343-A : B 23 12 Nb 

SFA/AWS A5.9 : EQ?309LNb? 

Tipik Tel Bileimi %

C Mn Si S P Ni Cr Mo Cu Nb

<=0.02 2 0.3 <=0.020 <=0.020 12.5 24 <=0.3 <=0.3 0.75

Tipik Tel Bileimi %

FN WRC-92

22


