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Exaton 25.10.4.L, karbon ve düük alaml çeliklerde %25 Cr/%10 Ni/%4 Mo/N bileimli ikinci ve üçüncü katman korozyona dayankl alam ymak için elektro-cüruf 
kaynanda (ESW) kullanlan nitrojen alaml dubleks krom-nikel-molibden erit elektrottur. 

Tampon katman Exaton 25.10.4.L kullanlarak ylabilir ancak karbon veya düük alaml çelik bileen kaynak sonras sl ilem gerektirdiinde, tampon katman sonraki 
katmanlardan önce sl ilemle 24.13.L ile kaynaklanr. 

Kalitenin özellikleri unlardr: 

Klorür içeren ortamlarda gerilme korozyonu çatlamasna (SCC) kar mükemmel direnç

Teknik Özellikler

Snflandrmalar EN ISO 14343-A : B 25 9 4 N L 

SFA/AWS A5.9 : EQ2594 

Onaylar CE : EN 13479 

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi için lütfen ESAB ile iletiime geçin.


