PASLANMAZ CELIK
ELEKTROTLAR (SMAW)

EXATON

AN ESAB’ BRAND

Exaton 19.9.NbR

Exaton 19.9.NbR, ASTM 321 ve 347 tipi geliklerin yan sra ar alamlarn kaynanda kullanlan rutil kaplamal, niyobyum ile stabilize edilmi krom-nikel kapl bir elektrottur.
Maksimum 400 °C (752 °F) scaklktaki yapsal uygulamalarda kullanlr. Ana metale benzer bir kaynak metali gerekli oimadnda, Exaton 19.9.NbR ferritik ve martensitik
celiklerin kaynanda kullanlabilir. Elektrot, milkemmel ark kararllna, diitik sgramaya ve minimum saplama kaybyla hzl yanma oranna sahiptir. Ayrca iyiletirilmi nem
direnci, iyi ctruf ayrlabilirlii, g6zeneklilie kar yliksek diren¢g ve kaynak sonras kolay bitirme &zelliklerine sahiptir. Exaton 19.9.NbR puriizsuz diizgln dikiler salar ve

her tiirlii standart kaynak konumunda calr.

Teknik Ozellikler

Snflandrmalar

Onaylar

ENISO 3581-A:E199NbR12
SFA/AWS A5.4 : E347-17
Werkstoffnummer : 1.4551

CE

Onaylar fabrika konumuna baldr. Daha fazla bilgi icin litfen ESAB ile iletime gegin.

Kaynak Akm
Ferrit cerii
Alam Tipi

Kaplama Turu

Tipik Cekme Ozellikleri
Koul

ISO

Kaynakl Olarak

Tipik Charpy V-Gentik Ozellikleri
Koul

ISO

Kaynakl Olarak

Kaynakl Olarak

Kaynakl Olarak

Tipik Kaynak Metali Analizi %
Cc Mn Si
0.03 0.8 0.7

Tipik Kaynak Metali Analizi %
FN WRC-92

7

Yma Verileri

Cap Akm

2.5 x300.0 mm 50-90 A
3.2 x350.0 mm 70-130 A
4.0 x 350.0 mm 90-180 A
5.0 x 350.0 mm 140-250 A

Akma Dayanm

DC+, AC
FN 6-9
Austenitic CrNi
Acid Rutile
Cekme Dayanm
620 MPa
Test Scakl
-20 °C
-60 °C
20 °C
P Ni Cr
0.010 0.022 10 20
Nb+Ta
0.29
Gerilim Yma Verimlilii (%)
26 V 56 %
28V 56 %
30V 56 %
31V 56 %

esab.com/dolgumetalleri

Uzama
35%
Darbe Deeri
50J
357
557
Mo Cu
0.07 0.07

Maksimum %90 I'de
elektrot bana flizyon
siresi

38 sec
53 sec
55 sec

60 sec

Nb
0.29

Yma Hz @ %90 |
maks.

1.0 kgl
1.4 kg/h
2.0 kgh
2.9 kgh



