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OK Autrod 13.20 SC是用于埋弧焊的CrMo合金镀铜焊丝。 具有非常低的杂质含量。X系数（Bruscato）最大 11。为达到最优韧性要求，和经步冷后的韧性，需配
合OK Flux 10.63使用。非常干净的焊接金属，X系数最大。主要用于抗蠕变钢（2,25％Cr，1％Mo）。

技术参数

分类 SFA/AWS A5.23 : EB3R 

EN ISO 24598-A : S S CrMo2 

批准 CE : EN 13479 

NAKS/HAKC : 3.2-4.0 mm 

VdTV : 12104 

批准基于工厂位置。请联系伊萨了解更多信息。

焊丝成分

C Mn Si Cr Mo X-bar

0.11 0.66 0.15 2.33 0.95 ≤ 11


